Abwasserhebeanlagen

zum Einbau hinter Fettabscheidern

Typ: Miniboy

Ausschreibungstext:

Schmutzwasserhebeanlage mit Sammelbehélter 150 Ltr.

aus Polyethylen. Doppelanlage:
Nutzvolumen ca. 75 Liter. Druckseite Hosenrohr DN 100/100/100
—  Einzelanlage mit aufgebauter Wirbelradpumpe EniIFHingj1s
. . Absperrschieber DN 100 Zulauf
— Doppelanlage mit 2 Wirbelradpumpen und separatem DN 100
Schaltkasten mit pneumatischer Niveausteuerung - ==
tickschlagklappe DN 100 -
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- KorngréRe 10 mm = 1 1 Zulaut
-~ Betriebstemperatur 40° (kurzzeitig bis 909 2 - N0
—  Wasserdichte Kabeldurchfuihrung —fi T ° gl ] OB
— 3,5 m AnschluRkabel zum Motor i ‘ H 8| 2 \f, gzzr 1 &
—  Zulauf DN100 HT, drehbar = ST C\>1 w2 /] -
—  Druckabgang 2x DN100 "IN\\ Entierung 2¢1 12 = 2
— Revisionsdeckel und Entluftungsanschlul? DN65
*Schieber DN 100 — Zubehér -
Technische Daten
Artikel P1 Volt | U/min Q max (H) max Schutzart Gewicht
Nummer (A) (me/h) (m) (1P) (kg)
11011 15 230 9,2 1400 40 7,0 68 40
11010 15 400 3,1 1400 40 7,0 68 40
11007 3,0 400 6,9 1400 60 11,0 68 50
11015.2 15 400 3,1 1400 40 7,0 68 70
11016.2 3,0 400 6,9 1400 60 11,0 68 90
Zubehor
Artikel Bezeichnung
Nummer
71034 Absperrschieber DN100
71035 Kleinkompressor — Set zur Lufteinperlung

Zur optimalen Erfassung der Niveauhdhe
- Vormontiert an Schaltkasten -

Einsatzgebiete:

- Als Hebeanlage hinter Fettabscheidern

- Zur Installation unterhalb der Riickstauebene

- Zur Forderung von hauslichem Schmutzwasser mit Fakalien

Lieferumfang:
Doppelanlage mit 2 Ruckschlagklappen DN100, Hosenrohr DN100, flexible Verbindung fiir Entliftungsanschluss,
Flanschstiick DN100 fiir Druckleitung, Schaltkasten.

Anmerkung:
Bei Einsatz hinter Fettabscheidern wird eine halbjahrige Wartung und Reinigung der Abwasserhebeanlage
dringend empfohlen.

Otto Umwelttechnik — BergstraBe 4 — 36277 Schenklengsfeld — Tel: 06629 / 9157-12 — Fax: 06629 / 9157-20



